
-	Velvet 40

-	Velvet 50

-	Velvet 65

-	Velvet 80

-	Velvet 115

-	Velvet 150

-	Velvet 260

-	Velvet T32

-	Velvet T43

Descrizione Tecnica
Questo sistema permette di proteggere efficacemente il prodotto dal contatto con l’ossigeno atmosferico, nel 

corso di tutte le fasi di lavorazione, dalle prime fasi di caricamento, fino all’ ultimo ciclo di pressatura. Il sistema è 

programmabile e consente di decidere quali frazioni di mosto proteggere, ottimizzando il consumo di gas inerte.

Possibili schemi di applicazione
Configurazione A
Il mosto inertizzato defluisce per gravità dall’uscita “2” direttamente verso il serbatoio di stoccaggio del cliente. 

In questo caso l’allontanamento del mosto pressato avviene semplicemente per gravità ed è responsabilità 

del cliente valutare se il dislivello e l’arrangiamento della tubazione sono in grado di garantire una portata 

soddisfacente. In questa configurazione, non è consentito collegare alcun tipo di pompa all’uscita 2 del mosto.

Configurazione B
Il mosto inertizzato defluisce per gravità dall’uscita “2” della pressa e viene accumulato nel serbatoio di rilancio 

inertizzato. Questo serbatoio è dotato di elettrovalvole, sensori di livello e dispositivi di sicurezza che garantiscono 

una protezione totale dal contatto con l’ossigeno, e gestiscono le operazioni di inertizzazione e trasporto del 

prodotto.

La pompa di trasporto del mosto pressato (esclusa dalla fornitura) è collegata al serbatoio di rilancio e viene 

controllata direttamente dalla pressa pneumatica tramite il software Neutral2.

I comandi elettrici della pompa, dei controlli di livello e del sistema di inertizzazione del serbatoio di rilancio sono 

inclusi nel quadro elettrico della pressa.
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Protezione totale dal contatto con ossigeno Neutral 2

Disponibile sui seguenti modelli:

ACCESSORIO



Diemme Enologia, systems designed with respect for the environment

Utenze:
Il cliente deve provvedere all’allacciamento con una fonte di gas inerte CO2 (anidride carbonica) oppure N2 (azoto) 

esclusa dalla fornitura. Il gas può provenire da: generatore o accumulo, serbatoio criogenico, bombole o pacchi 

bombole. Il cliente dovrà alimentare il gas con una temperatura compresa tra 5 e 50°C ad una pressione massima 

di 2 bar. Non è ammessa l’iniezione in fase liquida.


